PLASTIK EKSTRUZYON TEKNOLOJiSi DERSi CALISMA SORULARI

Asagidakilerden hangisi ekstriizyon atélyesinde
uyulmasi gerekli glivenlik tedbirlerinden degildir?

Is 6nltgiiniizii mutlaka giyiniz.

Atolyede glraltali cahsilan ortamlarda kulaklik
takiniz.

Uretime uygun ham maddeyi belirleyiniz.

Kullandiginiz ham maddelerin yere
dokilmemesine dikkat ediniz.

.................... ekstruderde islenecek malzemenin
diizenli olarak beslenmesini saglar .”

Yukarida bos birakilan yere asagidakilerden
hangisi gelmelidir?

Cekici
Dozajlama

Vakum

.................... plastigin beslenmesi, tasinmasi
ergitilmesi ve homojenlestirilmesi dahil birgok
islevi yerine getirir. Bu bakimdan ekstriiderin
kalbidir.”

Yukarida bos birakilan yere asagidakilerden
hangisi gelmelidir?

Cekici
Huni
Vakum

Vida

4,

Asagidakilerden hangisi genellikle ici dolu silindirik
parcalarin kaliplanmasinda kullanilan ekstriizyon
kalibidir?

Tek yuvarlak delikli ekstriizyon kaliplari
“T” Kanalli levha kaliplari
Ayar plakali levha kaliplari

Boru ekstriizyon kaliplari

Plastik Girtinlerin ayni kesitte, hassas olcllerde ve
istenilen uzunlukta, devamli (kesiksiz) olarak elde
edilmesine saglayan makinelere ne ad verilir?

Enjeksiyon
Vakum

Mikser

Ekstrider

Termoplastik malzemelerden degisik profilde ve
boyda parga lreten kaliplara ne ad verilir?

Boru
Proses
Profil

Termokupul

Daha ¢ok boru, pencere profili, duvar kaplamalari
vb. alanlarda kullanilan plastik tiirti hangisidir?

Yumusak PVC
Sert PVC
Polipropilen

TPU



10.

Daha cok kablo kaplama, yer désemeleri, oyuncak

ve eldiven yapiminda kullanilan plastik tiri
hangisidir?

Yumusak PVC
Sert PVC
Polipropilen

TPU

........................... olmamasi kurutulmus PVC’'nin
renginin bozulmasina neden olur”

Yukarida bos birakilan yere asagidakilerden
hangisi gelmelidir?

UV dengeleyicilerinin
Kaydiricilarin
Renklendiricilerin

Dolgu maddelerinin

“Termoplastikelastomerlerin iyi islenebilmeleri
icin kurutma islemi,......ccccecvenues de hava
sirkilasyonlu firinlarda veya 12 saat kurutma
odalarinda tutularak yapiimaktadir.”

Yukarida bos birakilan yere asagidakilerden
hangisi gelmelidir?

150-160 0C
40-50 0C
100-1100C

190-200 0C

11.

12,

13.

14.

................. filmleri yliksek esneklik, kaynayabilme,
yapisabilme gibi 6zellikleri

bulundurmakla birlikte delinmeye yirtilmaya ve
asinmaya dayanikhdir.”

Yukarida bos birakilan yere asagidakilerden
hangisi gelmelidir?

PP
PVC
PE

TPU

Asagidakilerden hangisi pekistirici ve dayanim
artiricilarin plastige kazandirdigi 6zelliklerden
degildir?

Plastiklerin mekanik elektriksel ve isisal
ozelliklerini ylkseltir.

Plastigin islenebilirligini kolaylastirir.
Plastigin mekanik dayanimini artirir.
Boyut kararhhgi verir.

Plastik renklendiricilerin toz ham madde igindeki
kullanim oranlari asagidakilerden hangisidir?

Toz halindekiler icinde % 0,01-0,025
Toz halindekiler icinde % 0,1-0,25
Toz halindekiler icinde % 1-2,5

Toz halindekiler icinde % 0,1-0,2

Kaydirici ve islemeyi kolaylastiricilarin ham madde
icindeki kullanim orani asagidakilerden hangisidir?

% 0,05-0,1
% 5-1
% 0,5-1

% 0,45-10



15.

16.

17.

o

18.

“Yapisma, yanma veya patlamaya sebep olma gibi
durumlar plastigin igine........coceeveveeernenen.
katilmasiyla 6nlenir.”

Yukarida boS$ birakilan yere asagidakilerden
hangisi gelmelidir?

Antistatik
UV dengeleyiciler
Plastiklestiriciler

Plastik renklendiriciler

Gunes 1sinlarinin etkilerinden korumak igin plastik
malzeme igine..............dengeleyicileri katilir.

Yukarida bos birakilan yere asagidakilerden
hangisi gelmelidir?

Antistatik

UV dengeleyiciler

Plastiklestiriciler

Plastik renklendiriciler

Asagidakilerden hangisi ekstriizyon liretiminde
olusan hatalarin kaynaklarindan birisi degildir?

Enjeksiyon sisteminden kaynaklanan Gretim
hatalar

Makineden kaynaklanan Uretim hatalari
Ham maddeden kaynaklanan Gretim hatalari
Ortamdan kaynaklanan Uretim hatalar

Asagidaki hatalardan hangisi ekstriizyon makinesi
kaynakl degildir?

Uriinde kopma meydana gelmesi
Urlinde istenmeyen c¢izgi olusmasi
Urtinde yanma olusmasi

Urliniin UV dayaniminin az olmasi

19.

20.

21.

Asagidakilerden hangisi Griinlin istenilen
geometrik 6zellikleri tasimamasi durumunda
uygulanacak ¢6ziim yollarindan birisi degildir?

Uygun isleme sicakligi degerlerinin saglanmasi
Sogutma sisteminin kapatiimasi
Cekicinin hizinin ayarlanmasi

Vakum sisteminin bakimi

Asagidakilerden hangisi triinlin istenilen isleme
sicakhgl degerlerine ulasilamamasi durumunda
uygulanacak ¢6zim yollarindan birisi degildir?

Sogutma sisteminin kapatiimasi
Isiticilarin kontrol edilmesi
Elektrik baglantilarinin kontrol edilmesi

Isitma sisteminin tim{nin agik olup olmadiginin
kontrol edilmesi

Isiticilarin bozuk olup olmadiginin tespiti nasil
yapilmalidir?

Isiticilar s6kilerek baska bir makine lizerinde
denenmelidir.

Elektrik arag gerecleri ile baglantilar kontrol
edilmelidir.

Isiticilarin sicakliginin yiikselip ylikselmedigi el ile
kontrol edilmelidir.

Makine ekranindan sicaklik degerlerinin yiikselip
yukselmedigi izlenmelidir



22.

23.

24.

25.

Asagidakilerden hangisi makine sicakliklilarini
etkileyen faktorlerden degildir?

Sogutma sisteminin agilmasi veya kapanmasi
Isiticilarin agilip agilmamasi veya bozuk olmasi
Makine Salterinin agilmamasi

Calisma ortaminin sicaklik degeri

Asagidakilerden hangisi ham maddenin
plastikasyonuna etki eden nedenlerden degildir?

Vida seciminin uygun olmamasi
Ham madde sikistirmasinin yetersiz olmasi
Yetersiz sogutma

Sicakhk degerlerinin uygun olmamasi

Asagidakilerden hangisi Girlinde meydana gelen
yanma izlerinin nedenlerinden biridir?

Distik vida devri
Plastikasyonun saglanamamasi
Cekici hizinin fazla olmasi

Yetersiz sogutma

25. Asagidakilerden hangisi irlin kesimine etki
eden faktorlerden degildir?

Kesici hizi
Kesici ozelligi
Kesim baski kuvveti

Kesim boyu

26.

27.

28.

Asagidakilerden hangisi triiniin kesiminde
kirilmalara neden olur?

DUSik kesim hizi
Kesim boyunun fazla olmasi
Yiksek kesim baski kuvveti

Cekici hizinin fazla olmasi

Asagidakilerden hangisi ham maddeden
kaynaklanan bir hata degildir?

Urtiniin sik stk kopmasi
Kesim boyunun fazla olmasi
Urtinde renk dagiliminin dengesiz olmasi

Uriinde yanma izlerinin olusmasi

Asagidakilerden hangisi tiriinde meydana gelen
hatalarin ham maddeden kaynaklanan
sebeplerinden degildir?

Ham madde sec¢iminin iyi yapilmamasi
Katki maddelerinin uygun veya yeterli olmamasi

Ham maddenin fiziksel yapisinin islemeye uygun
olmamasi

Sogutma ve vakum baglantilarinin diizgiin
yapilmamasi



